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Biegelés

1 Bevezeto

A “biegen” német szOé hajlitdst jelent. (Bar a németek ennek a technoldgidnak a
megnevezésére inkdbb a ,nuten” ill. ,rillen” szavakat hasznaljak.) Nyomdai biegelés alatt
leginkabb a meghajlitando kartonok egyenes vonalii benyomdsat, hornyoldsat értik, az iv
pontos és sz€p meghajlitasat megkonnyitendd. Bar a biegelés nem egy bonyolult technoldgia,
mégis igen fontos a hibalehetdségek ismerete, mivel a biegelés rendszerint az egyik legutolséd
munkafazis, s igy akar a kész nyomatok tonkremenetelét is okozhatja.

2 A biegelés fajtai

Alapvetdéen megkiilonboztethetjiik a biegeld 1énidval és a korkéssel torténd biegelést. A
biegeld 1éniaval torténd biegelések kozos jellemzdje, hogy a biegelés a teljes hosszaban
egyszerre késziil el, mig a korkések végiggordiilnek az iveken. Kisebb mennyiség esetén a
biegelés egy vonalzd mellet, tompa késsel is elvégezhetd, de nagyobb mennyiség esetén

feltétleniil indokolt valamilyen biegeldgép igénybevétele.

2.1 Biegelés biegel6 léniaval

A biegeld 1éna biegeléskor leereszkedik és az ivet a biegeld
ellenforménak, vagy egy sik feliiletnek nyomja. Mivel a
biegelés teljes hosszaban egyszerre késziil el, a biegelés
vonala garantdltan egyenes, igy a korkéses biegelésnél
gyakori problémék egy része nem jelentkezik, viszont a
biegelés erdsziikséglete igy nagyobb.

2.1.1 Biegelés ellenforma nélkiil

Kiilonoésen a kompresszibilis (0sszenyomhato) ivek
biegelhetéek ellenforma nélkiil is. Ez a biegelési mod
elsdsorban biegeldlénidval kombindlt stancformék esetén
gyakori, ahol az ellenforma megalkotdsa kiss¢ nehézkes.
Az esetek tobbségében az ellenformaval ellatott gépek jobb
mindségli biegelést nyujtanak. A biegelés mélysége a
biegelendd anyag vastagsaganak és egyéb tulajdonsdgainak
fiiggvényében allitando.

2.1.2 Biegelés ellenformaval

A leggyakoribb biegelési mod. Altaldban jo6 mindségii
biegelés készithetd igy. Igen vastag kartonok ¢és
papirlemezek is jol megmunkalhatéak evvel a mddszerrel.
A biegelés mélysége a biegelendd anyag vastagsadganak és
egyéb  tulajdonsdgainak  fiiggvényében  allitando.
Amennyiben a kivant eredmény igy sem érhet6 el, akkor a
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biegeld ellenforma (ritkabb esetben a biegeld [énia)
cseréje segithet. Egyes nehezen biegelhetd anyagok,
kiilondsen a digitdlis nyomatok biegelés soran
hajlamosak a kirepedezésre.

Biegeléskor a biegelendd iv elsdsorban hajlitdsra van
igénybe véve, ami gyakorlatilag azt jelenti, hogy a karton
egyik oldalat huzé a masikat nyomo igénybevétel terheli.
Mivel a legtobb karton nem nyujthatd, a hajlitas a htizott
oldalon kirepedezést, a nyomott oldalon rancosodast
eredményez.

A hajlitas soran, nagyjabdl az ivek vastagsadganak felénél
van egy ugynevezett semleges szal, amely nincs htizésra
€s nyomasra, csak hajlitasra igénybe véve. Az ivek
feliiletkezelése, folidzasa aszimmetriat eredményezhet,
ami ennek a semleges szarnak az eltolodasahoz vezet, igy
a hajlitas iranyatol fliggden az iv masként viselkedhet.

A kirepedezés kiilonosen a nyomtatott részeken okoz
feltind hibat. A digitdlis nyomtatasi eljardsoknal
alkalmazott =~ nyomdafestékek  még akkor s
megrepedezhetnek, ha alattuk a karton onmagaban még
nem sériilne.

2.1.3 Biegelés gumiellenformaval

A kirepedezés megsziintethetd vagy jelentOsen
csokkenthetd gumiellenforma alkalmazasaval. A biegelés
elve megegyezik az eldbbi megoldéssal, viszont a biegeld
ellenforma gumibdl (vagy mds hasonld rugalmas
anyagbol) késziil. A gumiellenforma és a biegeld 1énia
pontosan illeszkedik az ivek feliiletéhez, a festékréteg igy
nem tud lepattogni, sét a karton kirepedezési hajlama is
jelentdsen csokken. Hasonl6 eredményre vezethetne, ha a
biegeld 1énia késziilne gumibol, amire a gyakorlatban
még nem lattam példat.

2.2 Korkéses biegelés

Kirepedezés biegeléskor

Festék kirepedezése

Biegelés gumiellenformaval

Bar a korkéses biegelés mindsége gyakran rosszabb a biegeld 1énidval késziilt biegelésnél,
nagyobb termelékenysége, ¢és egyszerlibb automatizalhatosdga feltétlentil indokolja
hasznalatat. (Kézi biegelésnél, biegeld 1énidval dranként néhanyszaz iv biegelhetd, korkéses
gépen tobb ezer iv.) Létezik kombinalt megoldas is, ahol a hossziranyu biegeléseket korkések,
a keresztirdnyuakat biegeld 1énia végzi. Tovabb noveli a mddszer termelékenységét, hogy
egyszerre tobb gorgbvel, tobb biegelés is készithetd. Ujabb hibalehetdség viszont, hogy az
ivek egyenes atfutdsa nem mindig biztositott, ami a biegelés gorbeségét vagy pontatlansagat
okozhatja. Ez a pontatlansag esetleg csokkenthetd tovabbi ivlevezetd gorgdk alkalmazasaval,
melyek biegelést nem végeznek, csak az ivek pontos futasat hivatottak biztositani.
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2.2.1 Korkéses biegelés ellenforma nélkiil

A biegelé gorgd az iveket egy sima acélhengernek nyomja. A biegelés elvi vazlata az
ellenforma nélkiili biegeld 1éniaval torténd biegelésnél leirtakhoz hasonlo.

2.2.2 Korkéses biegelés ellenformaval

Gyakran jobb mindség érhetd el ellenformaval késziild
korkéses biegelés esetén. Fontos, hogy a biegelés mélysége,
a korkés és az ellenforma méretei a megmunkaland6 iv
sajatossagaihoz illeszkedjenek. Az iv a biegelés hatisara
kissé Osszehuzodik, ami kiilonosen tobb biegelés egyiittes
elkészitése esetén az ivek egyenes atfutasat akaddlyozhatja,
sOt esetleg az ivek szakaddsahoz is vezethet.

Gyakran  alkalmazzak ezt a  biegelési modot
hajtogatogépeken és konyvkotogépeken is, ahol a konyvek
gerincbiegelése €s a nyitobiegelés egyszerre késziilhet el.
Az ivek ¢és a festékréteg kirepedezése a biegelés
ellenformdval részben leirtakhoz hasonloan itt is problémat
jelenthet.
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2.2.3 Korkéses biegelés gumi ellenformaval vagy gumigorgovel.

A kirepedezés a biegeld 1éniaval végzett biegeléshez hasonldan itt is gumiellenformaval vagy
gumigorgovel csokkenthetd, avval a kiilonbséggel, hogy itt gyakran a gorgd késziil gumibdl.
Késziilhet az egész tengely gumibevonattal, vagy az ellenforméas korkéses biegeléshez
hasonloan egy tengelyen megfeleld szamt gumigorgd helyezhetd a korkések ald. Ellenforma
nélkiili gépek esetén jol helyettesithetd a gumi ellenforma a biegeld hengerre tekert néhany
menet szigeteldszalaggal. Egyszerli megoldas és sokszor meglepden jo eredményre vezet.
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