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Az R-761 Ritzel6- Biegel6- Perforalégép alkalmazasi teriilete:

Az R-761 Ritzel6- Biegel6- Perforaldgép alkalmas:

O Papir és PVC alapu ives 6ntapad6 anyagok ritzelésére; (Az dntapadd anyag feldli oldalrél vagy a
hordozéréteg feldl)

O Kartonok biegelésére;

O Papirok, kartonok (vonalas) perforalasara.

O Az ettdl eltérd felhasznalasi mod a gép nem rendeltetésszerii hasznalatanak mindsul.

Biztonsagi utmutaté

Figyelem! Az R-761 Ritzel6- Biegel6- Perforalogéppel torténé munkavégzéskor tatsa be az alabbi biztonsagi

el6irasokat.

el6irasait.

munkavégzésre alkalmas allapotban van.
Gondoskodjon a jo mindségl megvilagitasrol.
1,9m koézti magassagban.

csatlakoztassa.

csatlakozot a konnektorbdl.

Miel6tt a gépet bekapcsolna, vagy Uzembe helyezné olvassa el és tartsa be a kezelési utasitas

A gépet csak olyan személy hasznalja, aki ismeri a kezelési utmutatdban leirtakat, és a biztonsagos
Ne hasznalja a gépet paras, nedves vagy robbanasveszélyes kérnyezetben.

A fali csatlakozé a gép aramtalanitasa érdekében kdnnyen elérhetd legyen, a padldszint felett 0,6 és
A gépet csak megfelel6 allapotban lévd, vedsfold-érintkez8s csatlakozo aljzatba (foldelt konnektorba)

A biztositékok esetleges meghibasodasakor csak az el6irt értéklire cserélje azokat.
Barmilyen elektromos javitas, esetén - ide értve a biztositékok cseréjét is - huzza ki a halozati

Az esetleges elektromos javitasokat csak szakember végezze.
A gépen atalakitast, atépitést ne végezzen és ne végeztessen

Ne végezzen munkat a gépen eltavolitott burkolat esetén.

Tartson rendet a gép berakdasztalan [2/11] és kérnyékén.

Hagyjon a gép korll annyi helyet, hogy azt koérbe tudija jarni.

Ne dolgozzon a gépen olyan ruhazatban, amely a munkavégzést veszélyezteti, kerllje a gydr(, karkots,

nyaklanc hasznalatat.

OO Ooooogo o4 O Ooono O O

Szallitaskor a gépet csak "Az R-761 szallitasa" fejezetben leirt mdédon emelje meg ill. régzitse.
A be- és kiraké asztalok csak a megmunkalandé ill. megmunkalt ivek megtartasara szolgalnak. Ne

terhelje tul azokat egyéb sulyos targyakkal és ne emelje fel a gépet azoknal fogva.
O A gép mozgatasat gorgék [2/2] segitik. A gép esetleges elgurulasabdl adédo balesetveszély
A csokkentésére hasznalja a kerekeken lévé rogzitéfékeket [2/3], és 5 foknal nagyobb lejtési fellileten
még a fékek sem nyujtanak kell biztonsagot a gép Uzemeltetéséhez ill. tarolasahoz.
O Kulonds gonddal jarjon el a korkések [4/10] be- és kiszerelésekor. A késtartokat [4/12] a miivelet el6tt
emelje fel és ugy rogzitse. Vigyazat a korkések élesek. A balesetveszély és a kések sérilésének
elkerllése céljabdl a kiszerelt késeket arra alkalmas, biztonsagos modon tarolja, és szallitsa.

Miiszaki adatok:

Suly
Méretek (szélesség/hosszisag/magassag):
Helyigény (biztonsagos Uzemeltetéshez sziikséges hely)
Maximalis atereszthetd ivméret

- vezet6léc nélkul:

- egy vezetbléccel:

- két vezetbléccel:
A henger fordulatszama

- els6 fokozat:

- masodik fokozat:

- harmadik fokozat:
Muveleti sebesség (Tapasztalati érték):
Zajkibocsatas
Uzemi hémérséklet
Tarolasi hdmérséklet

85 kg
85/88/122 cm
200/200 cm

76 cm
72 cm
68 cm

kb. 100 ford./min

kb. 150 ford./min.

kb. 200 ford./min.

kb. 2000 (1000..5000) iv/éra
kisebb mint 70 dB(A)

+5..+40°C

-25...455°C (+70°C max. 24 6raig)



Paratartalom

50% (+40°C-ig)

Tengerszint feletti max. izemi magassag 1000m
Tapfeszlltség/Max. aramfelvétel 230V~/0,6A
Teljesitményfelvétel 122W
Biztositékok 2 A és 200mA
Kopasnak, elhasznalédasnak kitett alkatrészek:
O A korkések névleges atmérdje: 44 mm
O Csapagytipus a korkésekben: 607 ZZ
O A korkések megengedett maximalis Utése: 0,02 mm
O A henger névleges atmérgje: 62mm

A henger megengedett maximalis Utése 0,02 mm
O Csapagytipus a hengeren 6007 ZZ
O Az ékszij tipusa @2-es kor keresztmetszetl végtelenithetd szij.
O Végtelenitési hossz 970 mm
O Biztositekok 2 A, 200mA
O Csak a gyarto altal forgalmazott korkések és henger hasznalata ajanlott.

Biztonsagialkatrészek:

Megnevezés: Gyarté:
O Transzformator AVISOR
O Kapcsolé [2/3], [2/4] Omron
O Kapcsol6 [2/2], [2/5] Omron
O LED [2/2], [2/4],[2/5] Omron
a Relé Omron
0 Vészleallitd Omron
O Biztonsagi kapcsolo Omron
O Primer oldali biztositék
O Szekunder biztositék

A gép szdllitasa

Tipus:

1122081

A16L-JW
+ A16-CJA
+ A16-1
A16L-JW
+ A16-CJM
+ A16-1
A16-12DW
G2RL-2
A-165E-S-01
D4D1162N
2A
200mA

Jellemz6 adatok:

230/9V 1,8W

Téglalap alaku fehér nyomoégombfej
Reteszelt nyomégomhaz
Kapcsolokontaktus

Téglalap alaku fehér nyomégombfe;j
Visszaall6 nyomégomhaz
Kapcsolokontaktus

A kapcsoloba épitve
Helyettesitétipus: G2RL-2A

216

Gorgds nyomokapcsolo

normal

normal

Figyelem! Az R-761 Ritzel6- Biegel6- Perforalégép szallitasanal tartsa be az alabbi el6irasokat.

O Szaéllitas el6tt feltétlentl tavolitsa el a kdrkéseket [4/10] a hengertél [4/1], és huzza meg a rogzits- és
allitécsavarokat. [4/4], [4/13], [4/14], [4/15]
O A halozati kabel séritlésének elkerllése céljabdl azt felcsavart allapotban rogzitsse a géphez. (A gép igy

kerul atadasra)

O A gép sulya 85 kg, ezért a rakodast legalabb két olyan személy végezze, aki a gép megemeléséhez

alkalmas fizikai allapotban van.

O A gép megemelhetd az oldallapoknal [2/19], a kereszttarténal [2/20], [4/9] ill. a gépvaz [2/1] barmely
pontjanal fogva. Ne emelje meg a gépet a berakdasztalnal [2/11] a kirakéasztalnal [2/12] vagy a
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vezetékeknél fogva.

A gépet megfeleld szallito jarmlvon szallitsa, ahol a biztonsagos rogzités megoldhato.

A gép szallithatd az elejére dontve, (ez az ajanlott szallitasi mod) de ekkor célszer( a festés sérilésének
elkerillése miatt a gépet valamilyen puha anyagra (pl. szivacs, rongy vagy hullampapir) fektetni és
rogziteni. (1. abra)

A gép szallitasa torténhet allé helyzetben, a kerekeken allva, de mivel a gép sulypontja magasan van,
ekkor fokozottan tgyelni kell a megbizhato rogzitésre. Nem elég a régzitéfékek hasznalata!

Szallitas utan azonnal ellendrizze a gép sértetlenségét és tartozékainak meglétét, kiilonds tekintettel a
kézzel mikddtetett allitocsavarokra.

A rogzitésre lehetdleg hevedereket hasznaljon, és kerllje az olyan rogzitéeszk6zOk hasznalatat, amelyek a
gép sérulését okozhatjak. (Pl. huzal, lanc, sodrony stb.) Ugy régzitse a hevedereket, hogy azok az
elektromos vezetékeket ne sértsék meg.

A gép tartozékai. (Alapkonfiguraciéban)

O

Ritzel6 korkés:(6db.) Edzett szerszamacélbdl késziilt, éles korkés. Hat darab a gép alaptartozéka (a
gépre felszerelve keriil atadasra), de ennél tébb is hasznalhaté egyszerre. Eltartama erésen fiigg a
megmunkalt anyagoktdl. (pl. papirok ritzelése esetén joval hosszabb mint PVC vagy acetat ritzelésénél.) A
kopott éli kés ujraélezhetd, sulyos sérlilés esetén csere javasolt.

Biegeld korkés:(1db.) Szerkezeti acélbol készilt tompa korkés. Egy a gép alaptartozéka (atadaskor nincs
a gépre felszerelve), de tobb is hasznalhat6 egyszerre. Készorilésre, vagy egyéb karbantartasra altalaban
nincs szikség. Tobbféle szélességben készil.

Perforalé korkés: (1db) Edzett szerszamacélbdl készllt, éles, bevagdosott éli korkés.Egy darab a gép
alaptartozéka (atadaskor nincs a gépre felszerelve), de tobb is hasznalhat6 egyszerre. A kés
Ujraélezhetd, de erre ritkan van szikség. Tobbféle fogsiriséggel és fogszammal késziil.

ivlevezet6 gorgé: (2db) Gumizott futéfeliileti gorgd. (atadaskor nincs a gépre felszerelve) Egy biegelés
(ritzelés v. perforalas) nem biztositja az ivek egyenes athaladasat. Ebben az esetben altalaban két
ivlevezet gorgd hasznalata ajanlott.

Imbuszkulcs: (1 db) 5mm-es imbuszkulcs, a kérkések ki és beszereléséhez.

Hasznalati atmutaté (Ez a dokumentum.)

A gép lizembehelyezése

O

Uzembehelyezés elétt gydz6djon meg a gép sértetlenségérdl és a szilkséges tartozékok meglétérdl.
Vizsgalja meg, hogy az elektromos vezetékek, és a kapcsolék nem sérlltek-e meg a szallitas soran,
ellendrizze, hogy a vezetékek a kapcsolddobozba és a villanymotor tdémszelencéjébe megfeleléen
csatlakoznak-e. Ne kapcsolja be a gépet sérlilt vezeték vagy sérlilt csatlakozas esetén!

Ellendrizze, hogy a hasznalni kivant haldzati csatlakozo aljzat (konnektor) a biztonsagi utmutatoban leirt
koévetelményeknek megfelel-e.

Ellenérizze, hogy a henger [4/1] és a korkések [4/10] akadalytalanul elfordithatoak-e.

Ellenérizze, hogy a kések [4/10] nem érnek-e a hengerhez [4/1], ha hozzaérnek, akkor az allitécsavarok
[4/14], [4/15] segitségével tavolitsa el a késeket [4/10] a hengertdl [4/1].

Ellenérizze az ékszijat, hogy a megfeleld helyen van-e. Az ékszijtarcsa fedél [2/7] a nyitdgomb [2/8]
lenyomasakor kinyithatd. Csukja be az ékszijtarcsa fedelét.

Csatlakoztassa a gépet a halézathoz a [2/4] halozati csatlakozoval.

Kapcsolja be a gépet a fékapcsoléval [3/2]. Ekkor a f6kapcsold gombnak vilagitania kell.

Kapcsolja be a hangjelzés kapcsolojat [3/5]! Ekkor a hangjelzés kapcsoldja vilagitani kezd, de még
hangjelzést nem hallat. (Ha mégis hangjelzést hallana, akkor ellenérizze, hogy a korkések a hengerrél fel
vannak-e emelve.)

A felsé allitécsavar [4/15] kilazitasaval eresszen egy korkést [4/10] a hengerre [4/1]. Amikor a kés a
hengerhez ér, hangjelzés hallhaté. Tavolitsa el a kést a hengertdl.

Inditsa el a motort a motor bekapcsoldgombijaval [3/3]. A motor bekapcsolégombjanak ekkor vilagitania
kell, és a motornak forognia kell. Ha ez nem térténne meg, akkor ellendrizze az ékszijtarcsa fedelét [2/7],
hogy zarva van-e és a vészleallitét [3/1], hogy Gzemi allapotban van-e. (A vészleallitd a piros gomb nyillal
jelzett iranyu elforditasaval kapcsolhaté Gzemi allapotba és a gomb lenyomasaval allithaté le.)

Allitsa le a motor forgasat a motor kikapcsolé gombjaval. [3/4]

Inditsa el ismét a motort a motor bekapcsoldgombjaval [3/3]és lenyomassal ellendrizze a vészleallitd gomb
[3/1] mUkodéképességeét. A gomb a nyillal jelzett iranyba forditassal hozhato ismét izemi allapotba.

A gép karbantartasa

O

Az R-761 Ritzel6- Biegels- Perforalégép karbantartédsa csupan a tisztantartasra, és az elhasznalddott
alkatrészek cseréjére korlatozodik.
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O Tartsa a gépet tisztan, mert az esetleges szennyez6dések a megmunkalando ivek nemkivanatos
szennyez6dését okozhatjak.

O Ne hasznaljon a gép tisztitdsahoz agressziv vegyszereket.

O Ne hasznaljon a henger tisztitasahoz (pl. ragasztdmaradvanyok eltavolitasahoz) olyan targyakat
amelyek a henger sésulését okozhatjak.

O A legtdbb szennyez6dés szaraz térl6kendével eltavolithatd. A makacsabb szennyez6dések

eltavolitasahoz nedves, esetleg mosdgatészeres torléruhat is hasznélhat, de elévigyazatdésan, mert a

O A ragasztémaradvanyok eltavolitasara benzines folttisztité ajanlott. Figyelem! Kilonds évatossaggal
jarjon el a tizveszélyes anyagok hasznalatakor.

O Hosszabb hasznalaton kivili id8szak esetén a fémrészek olajos attorolgetéssel védhetéek meg a
korrézios hatasoktdl. Ne tarolja a gépet nedves helyen vagy épuleten kivdl.

O Hosszabb hasznalaton kivili id8szak esetén tavolitsa el a halézati csatlakozo villasdugéjat a
konnektorbdl.

A gép beallitasa: Kilénds gondot kell a gép beallitasara forditani, mert az alapvetéen meghatarozza a munka
pontossagat, s6t a helytelen bedllitas a gép kdrosodasahoz vezethet.

Beallitas ritzeléshez: Allitsa be az egyik vezetélécet [2/15] ugy, hogy az merdleges legyen a hengerre [4/1], majd
rogzitse a csavarjaival [2/16]. Jeldlje be egy ritzelendd iv szélén a ritzelés(ek) helyét, majd helyezze az ivet a
berakdasztalra [2/11] ugy, hogy a jeldlések a henger felé essenek, és az iv oldalt a mar rogzitett vezetdléchez
utkdzzon. Utkdztesse a vezetblécet az iv masik oldalahoz és rogzitse. Tegyen a késtartoba [4/12] ritzelSkést [4/10],
és a korkés roégzitécsavarjaval [4/11] rogzitse. Ugyeljen, hogy a késtartd alsé allitdcsavarja [4/14] ki legyen lazitva, a
késtarto felsd allitocsavarja [4/15] be legyen csavarva, Ugy, hogy a kés szerelés kézben ne itk6zzdn a hengernek.
Ellenérizze, hogy a kés a késtartéban szabadon elfordithato-e. Lazitsa ki a késtarto rogzitécsavarjat és allitsa be a
késtartot ugy, hogy a korkés a megmunkalandé iv jellésénél legyen. Rogzitse a késtartét a rogzitécsavarral [4/13] .
Végezze el a fenti beallitast a tobbi késtarton is. Kapcsolja be a hangjelzét [3/5]. (Ha ekkor hangjelzést hallana
ellendrizze, hogy az 6sszes korkés felemelt allapotban van-e.) Lazitsa ki a késtarto felsé allitocsavarjat [4/13], és
enyhén nyomja a késtartét a henger felé, gy, hogy a kdrkés a hengerhez érjen. Ekkor hang-jelzés hallhaté. Emelje
fel a késtartot a fels6 allitocsavar befelé tekerésével, egészen addig amig a hangjelzés elhallgat és még egy kicsit
tovabb. Rogzitse a késtartot ebben a helyzetben az also allitocsavar [4/14] meghuzasaval. Végezze el ezt a
bedllitadst a tdbbi késtartdn is. Végezzen probaritzelést: kapcsolja be a motort, és tovabbitson egy ivet a
berakdasztalrdl a gépbe. Ellenbrizze a ritzelés helyét és mélységét és szikség esetén végezzen utanallitast. (A
ritzelés mélysége a felsé allitécsavar kilazitasaval és az als6 meghuzasaval csokkenthetd.)
Azt, hogy a kdrkés a hengerhez ér-e gy is ellendrizheti, hogy a korkést megkisérli a késtartoban kézzel
elforditani. Ez a mddszer akkor javasolt ha a kivant pontossag a hangjelzével nem érhet6 el. (pl. igen
vékony hordozéanyagok esetén a kdrkések csapagyainak kotyogasa miatt.)

Beadllitas perforalashoz:  Abedllitas értelemszerlien megegyezik aritzelésnél leirtakkal.
Vékonyabb papirok perforalasanal célszeri a hengerre a mar beallitott korkés ala 1-2 menet
szigetel6szalagot tekerni.

Beallitas biegeléshez: A beadllitas értelemszerlien megegyezik a ritzelésnél leirtakkal. Ha a megmunkalt iv
nem a biegelés mentés hajlik meg, akkor a biegelés mélységét ndvelje, ha a biegelés mentén reped, akkor
csokkentse.

Ha igy sem elégedett az eredménnyel, tekerjen a mar beallitott kdrkés alad 1-2 menet szigetel6szalagot. Egyes
kartonok (kiléndsen hibas szalirany esetén) nem biegelhetéek szépen, ekkor a biegelés helyett ritka perforalas
ajanlott.

A kirakoasztal beallitasa: A kirakéasztal [2/12] helyes beaalitasa meggyorsitja a munkat, mert ha a gép az iveket
“szépen’” rakja ki, akkor a megmunkalt ivek dsszeltdgetésére szikséges idé lerdvidil.

A dblésszOg a kirakdasztal rogzitékarjanak [2/18] elforditasa utan a kirakdasztal emelésével ill. slilyesztésével
allithaté. A kivant helyzetet elérve forditsa a kirakbasztal rogzitékarjat elérefelé, és kissé mozgassa meg (fel-le) a
kirakdasztalt. Az asztal halk kattanas mellett rogzitédik. A hatsé tkdzdélap [2/13] helyzete a kirakoasztal hatso
Utkéz6lapjanak allitécsavarjai [2/17] kialzitasa utan beallithaté. Rogzitse ismét hatsé Gtkdzélapot a csavarok
meghuzasaval.

é Figyelem! Csak akkor miikodtesse a kirakéasztal rogzitékarjat [2/18] ha a kirakéasztal lres és
biztonsagosan tartja! Tulterhelt kirakéasztal esetén a rogzités oldasa balesetet okozhat!



A hatso Utkdzblapot ugy allitsa be, hogy a kirakott ivek ne érjenek a hengerhez, de szélik ne is legyen
tulzottan tavol attél. A meredekséget ugy allitsa be, hogy az ivek a tamlanak Utkdzzenek, de szélik ne
pondoérodjon se lefelé se felfelé.

A megmunkalandé ivek ateresztése: Egyszerre legfeljebb akkora ivkdteget helyezzen az asztalra, mint
az oldalillesztékek magassaga. (Ez alapkiépitésben 12mm, de szikség esetén mas méretben is
készilhet.) Csusztassa el egymason az iveket, majd helyezze az asztalra ugy, hogy alegfelsé iv kertiljon a
hengerhez legkdzelebb: (fogja meg az ivkdteget az egyik szélén, hajlitsa meg, majd meghaijlitott
allapotban fogja meg a masik szélén és engedje el az el6z6n. A kbteget kiegyenesitve az ivek egymason
elcsusznak. Szukség esetén ezt akar tobbszoris megismételheti. )

Kapcsolja be a motort, majd az elcsusztatott ivkdteg legfels6 ivét egyik kezével tovabbitsa a kdrkések ala,
masik kezével az ivkoteg hatso részét kissé lefogva biztositsa, hogy egyszerre csak egy iv jusson a gépbe.
Az ivek tovabbitasahoz gumiujjat, v. egy gumidarabot is hasznalhat. Kellé gyakorlat utan éranként 2000
ateresztésis elérhetd, s6t néha akar 5000 is.

A sebességi fokozat beallitasa: Hosszabb ivek esetén a sebesség csak a gyorsabb sebességi
fokozatokban noévelheté (a gumiszij athelyezésével a motor ékszijtarcsajanak nagyobb atmérdji
hornyara), de kisebb ivek esetén valasszon inkabb alacsonyabb sebességet.

Az ékszijtarcsa fedelét [2/7] a gép all6 allapotaban nyissa ki a [2/8] gomb lenyomasaval, majd hejezze ata
kor keresztmetszetli gumiszijat a lépcs6s ékszijtarcsa megfelelé hornyaba. Az ékszijtarcsa fedelét
hasznalat utan zarja vissza.

Figyelem! Az ékszijtarcsa a motor kikapcsolasa utan mégkb. 2 masodpercig mozgasban van.

Gyakoribb hibak

Aritzelés mentén a hordozoépapir elszakad.
- Aritzelés mélysége tul nagy. Lazitson a késtarto also allitdcsavarjan és hizza meg a felsét.

Aritzelés mentén az 6ntapadé anyag nehezen vagy csak sériilés aran valik el.
- Aritzelés mélysége tul kicsi. Lazitson a késtarté fels allitdcsavarjan és hizza meg az alsét.

Arritzelés (biegelés perforadlas) nem j6 helyen van.

- Lazitsa ki a késtart6 rog-zitécsavarjat és az alsé allitdcsavart, majd helyezze a kést a kivant helyre. Mivel
kilazitott helyzetben a késtart6 merdle-gessége nem biztositott, a régzitécsavar meghuzasakor a kés
elmozdulhat. Ez némi gyakorlat utan kikiiszéboélhetd. Az allitocsavarokat a rogzitécsavar meghlzasa utan
allitsa, mert igy a késtartd oldaliranyban ekkor mar nem mozdulhat el. Ezutan a ritzelés mélységét ismét
be kell allitani.

Arritzelés (biegelés perforadlas) nem parhuzamos a lap szélével.

- A vezet6léc nem merdleges a hengere. Ellenérizze a vezetdléc beallitasat. Ha szandékosan ferdén
szeretne ritzelni (pl. a nyomtatas ferdeségének kdvetéséhez), akkor csak egy vezetblécet hasznaljon, és
aztugy allitsa be (arra ferditse), hogy az iv aritzelés soran a vezetdléctél tavolodjon. (Ellenkezé esetben az
iv 0sszegylrédhet, vagy nem lesz a kivant ferdeségi.)

Aritzelés (biegelés, perforalas) helye valtozik.

- Avezetblécek kozétt a tavolsag nagyobb az iv szélességénél, és igy aritzelési helyzet nem egyértelm(ien
biztositott. Allitsa a vezetSléceket szorosan az ivek széléhez.

- A megmunkalandé ivek nem egyforma szélesek. Dolgozhat egy vagy két vezet6léccel, de az ivet
ateresztéskor csak az egyik vezetbléchez illessze. Nyomtatott ivek esetén fontos hogy ez az oldal az az
oldallegyen, ahova nyomtataskor is illesztettek.

Aritzelés (biegelés perforalas) nem egyenes.

- Avezetdlécek kdzott a tadvolsag nagyobb az iv szélességénél, és igy aritzelési helyzet nem egyértelmiien
biztositott. Allitsa a vezetéléceket szorosan az ivek széléhez.

- Valamelyik kés nem fordul el szabadon a késtartoban, és igy az iv athaladasat akadalyozza.

- Egy kés hasznalata esetén az ivek egyenes futasa nem biztositott. Hasznaljon ilyenkor gumigorg6ket is.

- A perforalaskor, v. biegeléskor hasznalt néhany menet szigetel6szalag megvaltoztatja a henger kiilsé
atmérgjét. Tobb késnél, kiildonb6zé vastagsagu rétegek esetén ez elferdiilést okozhat. Stabilizalhatja az
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ivek atfutasat a széleken egy- egy gumigorgbvel, de lehetbleg tére-kedjen az egyforma vastagsagu
aldragasztasra.

Azivek a késtartok alsé allitocsavarjaba litkozve 6sszegylirédnek.
- Ateresztés elétt hajlitsa az ivek felpdnddrodé szélét vagy sarkait lefelé.

Az iveket aritzel6kések egy szakaszon atvagjak, azutan nem vagjak be kell6 mélységben. Ez kb. 10
cm-enkéntismétlodik.

A henger vagy a korkések sériltek, Gtésik nagyobb a megengedettnél vagy a rogzitésiuk nem elég erds.
Ellenérizze a kések rogzitését.

- A hengerre o6ntapadé anyag ragadt, ill. az el6z6 biegeléshez v. perforalashoz hasznalt alatét
ragasztoszalag nem lett maradék-talanul eltavolitva. Tisztitsa meg a hengert.

q A késtartokat az 6ntapadé anyag ritzeléskor megemeli. Egyes nehezen ritzelheté anyagok
esetén el6fordulhat, hogy a kés az 6ntapad6 anyagot nem vagja at, és a hordozopapir alatta
elvalik.
- Kliléndsen tobb ritzel6kés egylttes hasznalata esetén fordul el. Késélezés, v. egyszerre kevesebb kés
hasznalata (t6bbszori ateresztéssel) segithet.
- Hidegben egyes 6ntapad6é miianyagok megkeményedhetnek és igy ritzelésik nehézkes. Segithet az
ivek melegben torténd tarolasa.

Az ivek a kirakoasztalon gyiir6dnek.
- Akirakoasztal beallitasa (tamla helyzete, asztal allasszoge) tébbnyire segit.

Perforalasnal az ivek széle a kbrkéssel valo elsé6 érintkezéskor begylirédik, az iv megsériil, esetleg
ferdén fut ata gépen.

- Ha a perforaldkés forgdé henger esetén, de megmunkalandé iv nélkdl jaratva (Uresjaratban) nem forog,
akkor azt a perforalandé ivnek kell mozgasba hoznia. Vékony ivek (pl. 6natiré papirok) esetén ez az iv
szélének begylir6dését okozhatja, s6t ez megzavarhatja a szabalyos atfutast, az iv elferdilhet, sét 6ssze
is gylrédhet. Segithet a probléman az elhasznalddott szigetelészalagesik cseréje (ugy hogy az a kést
folyamatosan forgassa) és a perforalokés kdzelében ivievezet6 gorg6(k) alkalmazasa.

Gépiinkkel j6 munkat kivanunk!
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1,8vA 10 Kohm
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Y24
Ritzelogép
Kereszttartdéjihoz
Jel: Megnevezés: Gyarté Tipus Jellemzék
T Tanszformator AVISOR 1122081 230/9V 1,8W
K1 Foékapcsolo [2/2] Omron A16L-JW Téglalap alaku fehér nyomoégombfej
+ A16-CJA Reteszelt nyomégombhaz
+ A16-1 Kapcsolékontaktus
+ A16-12DW  LED
K2 Motor kikapcsolé [2/3] Omron A16L-JW Téglalap alaku fehér nyomégombfej
+ A16-CJM Visszaallé6 nyomégombhaz
+ A16-1 Kapcsoldkontaktus
K3 Motor bekapcsold [2/4] Omron A16L-JW Téglalap alaku fehér nyomoégombfej
+ A16-CJM Visszaall6 nyomégombhaz
+ A16-1 Kapcsoldkontaktus
+ A16-12DW  LED
K4 Hangjelzés kapcs. [2/5] Omron A16L-JW Téglalap alaku fehér nyomoégombfej
+ A16-CJA Reteszelt nyomégombhaz
+ A16-1 Kapcsolokontaktus
+ A16-12DW  LED
RLA1 Relé Omron G2RL-2/12V  Helyettesitétipus: G2RL-2A/12V
VK1  Vészleallitd Omron A-165E-S-01  @16mm
BK1 Biztonsagi kapcsolo Omron D4D1162N Gorg8s nyomokapcsolo
B1 Primer oldali biztositék 2A normal
B2 Szekunder biztositék 200mA normal
Z1 ZUmmogé 12V
T PNP Tranzisztor BC 212
M Villanymotor Siemens 1LF 70604AB10 120W 1 fazisu talpas motor, 14501/min.
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Vezetékek szinjelolése

Megjegyzés

a halozati kabel csatlakozasa

a haldzati kabel csatlakozasa

1N4001
ZY 24
100uF/16V
BC 212

10 kOhm
10 kOhm
Zummer

Jel Mennyiség Vezetékszin  Saru szigetelés szine Bekotés
VK1 1 barna kék [3/1] NC
VK2 1 fekete kék [3/1] NC
K1 1 fekete kék [3/1] NO
Kila 1 kék kék [3/2] NO
K2 2 fehér fekete [3/3] NC
K3 2 barna fekete [3/3] NO
K4 2 kék fekete [3/3] NO
L1 1 narancs fekete [3/2] LED -
L1+ 1 narancs piros [3/2] LED +
L3 1 szlrke fekete [3/4] LED -
L3+ 1 szlrke piros [3/4] LED +
L4 1 lila fekete [3/5] LED -
L4+ 1 lila piros [3/5] LED +
A nyomtatott aramkori lap belltetési vaziata
D1
° 200 mA 2A ° D2
L 4 OL1+ o . C1
L1 .ZEZ“ E p 200mA ¢ o o N
L3
kao ‘66 AVISOR <|© R2
Laso I 00 1122081 ~ 21,2
20 E}, o GZRL'C";AO o 230/9V~
. o o |Le
053 00 o,.57 )
Erz Motor K1
Helyettesito tipusok:
Jel: Megnevezés: Gyartoé Tipus Jellemzék
K1 Fokapcsold [2/2] Schneider XB6-DF1B5B  Vilagité reteszelt nyomégomb
K2 Motor kikapcsold [2/3] Schneider XB6-DW1B5B Nyomdogomb
K3 Motor bekapcsol6 [2/4] Schneider XB6-DW1B5SB Vilagité nyomégomb
K4 Hangjelzés kapcs. [2/5] Schneider XB6-DF1B5B  Vilagité reteszelt nyomégomb
VK1 Vészleallitd Schneider XB6-AS843B @16mm
BK1 Biztonsagi kapcsolo Honeywell N PK 81521  Goérgds nyomodkapcsold
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Szabvanyossagi Nyilatkozat

Az Europai K6zosségben érvényes iranyelv

Gépekre vonatkozé 98/37 EG

Elektromagneses kompatibilitasra vonatkoz6 89/336/EWG
Kisfeszlltségli 73/23 EWG

A gép adatai:

Gyarto: Név: Flrcht Zoltan
Szeékhely: 1211 Budapest, Tancsics M. u. 65.
Postacim: 2142 Nagytarcsa, Tessedik Samuel u. 48.
Telefon: 06 28 450-808, 06 30 948-2491

Tipusjelolés: R-761 Ritzel6- Biegel6- Peforaldgép

az Europai Kozosségben érvényes 98/37 EG iranyelv kdvetelményeinek figyelembevételével fejlesztve,
szerkesztve és gyartva.

Felel6s: Flrcht Zoltan

Az alabbi kapcsol6do szabvanyok lettek figyelembevéve:
EN 292-2/A1:1995, Gépi berendezések biztonsaga. Készulékek és berendezések.
EN 60204-1:1997, Gépi berendezések biztonsaga. Gépek és villamos szerkezetei.
EN 1088 Gépek biztonsaga. Védéburkolatokkal 6sszekapcsolt reteszelberendezések.
EN 50081-2:1993 Elekrtomagneses jelkibocsatas
EN 50082-2:1993 Elekrtomagneses védettség

Teljes részletességli miszaki leiras mellékelve. A géphez tartoz6 hasznalati utasitas az alabbi formaban all
rendelkezésre.

Magyar nyelven
Németdl

Budapest, 2002.06.21.

bl
Gt

Fircht Zoltan
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ZERTIFIKAT TUV

Konformitétsbescheinigung
Richtlinie 98/37/EG |

Maschinen i

|

Registrier Nr.: AM 60002976 0001
|

Bericht Nr.: 02192194 002 |

Inhaber: Fiircht Zoltan
Tancsics M.u.65.

1211 Budapest
Magyarorszag

Produkt: Papierschneidevorrichtung
Schlitzmaschine

ldentifikation: TYp: R-761
Nenngpanung: 230 VvV, 50 Hz
Schutzklasse: T

Die Konformitdtsbescheinigung bezieht sich auf das oben beschriebene, {iberpriiffte Muster. Es wird
bescheinigt, dass dieses Muster dem Anhang | der Maschinenrichtlinie {28/37/EG) entspricht. Das Zertifikat
stelit kein allgemein giiltiges Urteil Gber die Serienfertigung des Produkts dar und berechtigt nicht zur Nutzung
eines TUV Rheinland Priifzeichens. Der Inhaber ist berechtigt, diese Bescheinigung im Rahmen ssiner
EG-Konformitaitserklirung gemaR Anhang Il der Richtlinie zu verwenden.

Zertifizierungsstells

Kdln, den 18.07.2002

TUV Rheinland Product Safety GmbH - Am Grauen Stein - D-51105 KaIn

(€Die CE-Kennzeichnung darf bei Einhaltung aller zutreffenden EG-Richtlinien angebracht werden. (€

T0PC T 080
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